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Nel corso del 2018 la Societa Sienambiente Spa ha avviato le azioni necessarie alla revisione del proprio Piano
Industriale prevedendo investimenti per circa 45.000.000 € in un periodo di 4 anni.

L'ambizioso obiettivo del piano e quello di rinnovare l'intero sistema impiantistico della Provincia di Siena rendendolo
adeguato ai contenuti delle nuove Direttive Europee in termini di gestione dei rifiuti ed economia circolare prestando
contestualmente attenzione, come vedremo, agli aspetti energetici connessi con l'attuazione dell'intervento.

In tale contesto , a seguito di procedura di evidenza pubblica, ha affidato alla martino associati srl l'incarico per la
progettazione della piattaforma integrata oggetto della presente illustrazione.

Avvio attivita del | Avvio esercizio Stima investimento
contratto previsto (€)

Avvio procedura autorizzativa

Ottobre 2019 dicembre 2021 dicembre 2023 30.000.000
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Layout generale della piattaforma
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Il nuovo POLO di CORTINE sara in grado di operare su:

v

Rifiuto Urbano residuo (RUr), per recuperare le materie ancora contenute nei rifiuti a valle di RD, al fine di avviarle a riciclo e recupero (linea ReMat);

convenzione con COMIECO;

Frazioni Organiche e Verde (sfalci e potature) da raccolta differenziata per produrre biometano da biogas (digestione anaerobica), CO, e compost di

qualita (compostaggio).

® . . .
‘( Ges(;g’;’;‘ﬁ W ASSOAmbiente Ing. Francesco Martino martino associati srl 4
" AN CONFINDUSTRIA UMBRIA R | e oy -y

PIOTESSINE AMDIIATY



TAVOLA ROTONDA
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Il revamping di Cortine e ’economia circolare

DIRETTIVA (UE) 2018/851 DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 30 maggio 2018.

«Per ottenere benefici ambientali, economici e sociali consistenti e accelerare la transizione verso un’economia circolare é necessario innalzare gli
obiettivi relativi alla preparazione per il riutilizzo e al riciclaggio dei rifiuti urbani adottando le misure necessarie per conseguire i seguenti obiettivi:»

v"entro il 2025, la preparazione per il riutilizzo e il riciclaggio dei rifiuti urbani saranno aumentati almeno al 55 % in peso;
v"entro il 2030, la preparazione per il riutilizzo e il riciclaggio dei rifiuti urbani saranno aumentati almeno al 60 % in peso;
v" entro il 2035, la preparazione per il riutilizzo e il riciclaggio dei rifiuti urbani saranno aumentati almeno al 65 % in peso.»

Il revamping di Cortine rappresenta all’interno del Piano Industriale di SienaAmbiente un progetto di eccellenza in riferimento ai dettami della direttiva
europea ed in applicazione dei principi dell’economia circolare

$:=

MATERIE PRIME

h Impianto ECONOMIA bt
w Le Corti ne CIRCOLARE PRODUZIONE
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SE S| VOGLIONO RISPETTARE GLI OBIETTIVI DI RICICLO A VALLE DELLA
RACCOLTA DIFFERENZIATA, OCCORRE:

1. RECUPERARE ADEGUATAMENTE TUTTE LE FRAZIONI RICICLABILI
CHE SONO ANCORA PRESENTI NEI RIFIUTI URBANI RESIDUI (RUF)

2. AVVIARE A RECUPERO ENERGETICO ESCLUSIVAMENTE LE FRAZIONI
A VALENZA COMBUSTIBILE NON RICICLABILI

3. AWWIARE A DISCARICA ESCLUSIVAMENTE LE FRAZIONI NON
RICICLABILI E NON COMBUSTIBILI.
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STRUTTURA DELLA NUOVA PIATTAFORMA SIENAMBIENTE

» ATTIVITA’ DI TRATTAMENTO,VALORIZZAZIONE/RECUPERO EFFETTUATE NELLA PIATTAFORMA

RD Umido RD SECCO -
cellulosici
Selezione rifiuti Valorizzazione Valorizzazione RD Valorizzazione Piattaforma di
urbani, con FORSU secco. carta/cartone gestione del vetro
recupero di con produzione Multimateriale
materie. di trattato sulla
ACM,BIOMETANO, medesima linea
co, ReMat
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STRUTTURA DELLA NUOVA PIATTAFORMA SIENAMBIENTE

¥, 7%
;'\ “ , A N “,, \ n:f“-'.,,
RD Umido RD SECCO o
m _ cellulosici
Selezione rifiuti Valorizzazione Valorizzazione Valorizzazione VETRO DA RD .
urbani FORSU RD secco (MML) carta/cartone Recu pe ro d |
| | | |
RUF FORSU RD SECCO VETEG frazioni
n n | | n
PLASTICHE —_— I b I
1 PETF,IPLE;IPP, L ACM —  MISTE —_— r|C|C a I I
- CARTA
— || SCARTI - — VETRO PULITO
| A(ﬂicozlzca - SCARTI <10% <10%
— CARTONE —
{ BIOMETANO — FERROSI ) —
| PERDITE
—{ SCARTI <10%
4  CO; —— NON FE —  SCARTI
Ferrosi non
ferrosi — —
| | Scarti
combustibili
Gruppo @ . . .. 8
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Il Polo impiantistico e stato autorizzato dalla Regione Toscana , appaltato e il contratto, come evidenziato, é
attualmente in fase di esecuzione. | quantitativi autorizzati sono quelli di seguito riportati:

DATI DI TARGA LINEA REMAT - AS

DATI DI TARGA LINEA REMAT - ASSETTO RDMULTI FESAINTE

CAPACITA' DI TRATTAMENTO %40.000 t/a CAPACITA' DI TRATTAMENTO 25.000 t/a
GIORNI ANNO DI FUNZIONAMENTO 2 30g GIORNI ANNO DI FUNZIONAMENTO 310 gg
N° DI LINEE DELL'IMPIANTO N° DI LINEE DELLTMPIANTO “\/N\] ©
N° DI TURNI PER GIORNO 1 N° DI TURNI PER GIORNO 2
N° ORE PER TURNO 6 /g N° ORE PER TURNO 6 /g
FATTORE DI EFFICIENZA 0,75 fattore FATTORE DI EFFICIENZA 0,85
POTENZIALITA' ORARIA DELLA LINEA 28,67 t/h POTENZIALITA' ORARIA DELLA LINEA 7.91 th

Matrici in ingresso all'impianto

VERDE FORSU OT
24% 76% 10807
10.000 t/a 31.000 t/a g 41.000 t/a

Gruppo
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CONFRONTO DEL SISTEMA IMPIANTISTICO PREVALENTE IN ITALIA CON GLI OBIETTIVI DI RECUPERO/RICICLO

GLI IMPIANTI TMB TRADIZIONALMENTE OPERANTI IN ITALIA GENERANO:

1. CSS: COMBUSTIBILE SOLIDO SECONDARIO: DA AVVIARE A RECUPERO ENERGETICO. TALE COMBUSTIBILE VIENE PRODOTTO
PRINCIPALMENTE DALLE FRAZIONI CELLULOSICHE E PLASTICHE PRESENTI NEI RUr CONFERITI CHE VENGONO COSI
SOTTRATTE ALLA FILIERA DEL RICICLO. IL CSS PRODOTTO SI ATTESTA MEDIAMENTE ATTORNO AL 35% DEIl RIFIUTI
CONFERITI;

2. FOS: FRAZIONE ORGANICA STABILIZZATA: TALE COMPONENTE ORGANICA E’ DESTINATA ALLO SMALTIMENTO IN DISCARICA.
UNITAMENTE AD ALTRI SCARTI DEL PROCESSO TMB, RAPPRESENTA CIRCA IL 45% DEL RIFIUTO CONFERITO SE S| PRODUCE
CSS ALTRIMENTI SFIORA 80%.;

3. METALLI FERROSI E NON FERROSI: RAPPRESENTANO CIRCA IL 3% DEL RIFIUTO TRATTATO E VENGONO INVIATI ARECUPERO;

4. PERDITE DI PROCESSO: CHE RAPPRESENTANO MEDIAMENTE IL 17% SUL TOTALE CONFERITO.

IL RISULTATO CHE NE CONSEGUE E’ CHE
« TRAIL 45% e 80% DEI RIFIUTI IN INGRESSO AL TMB E’ DESTINATO ALLO SMALTIMENTO IN DISCARICA.

« IL 35% E’ DESTINATO ALLA COMBUSTIONE, CON VANTAGGI ENERGETICI, MA NON SUL RICICLO, IN QUANTO IL RECUPERO
ENERGETICO NON E’' CONTEMPLETO NEL CALCOLO DELLE PERCENTUALI DI RICICLO.

NE DERIVA UNA TOTALE INCOERENZA TRA LE ATTUALI PREVALENTI STRATEGIE DI TRATTAMENTO DEI RUr E GLI OBIETTIVI VERI

DEL RECUPERO/RICICLO.
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Confronto TMB/ReMat

- a recupero L erdite di
Tipologia di piattaforma LD, energetizo (%)|° IR (160) pr?)cesso (%)
TMB con produzione CSS (classelll) 3% 35% 45% 17%
TMB senza produzione di CSS 3% 0% 80% 17%
Linea Remat (Sienambiente) (CSS classe IV) 15% 60% 8% 17%

Confronto tra le diverse efficenze

M Linea Remat (Sienambiente) (CSS classe 1V) B TMB senza produzione di CSS B TMB con produzione CSS (classelll)

perditedi processo (%) [INIENEEGEGGG_N

a recupero energetico (%)

ariciclo (%) 1l

|
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80%
® . . .
ASSOAmbiente Ing. Francesco Martino martino associati srl
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ENEROIA e mota

100%
100%
100%

TIPOLOGIE
IMPIANTI

TRATTAMENTO
RSUA
CONFRONTO.

90%
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TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | ore 15.00 Frazioni riciclabili nei RUF ENEI!GIQE NERGIA
/ ;
COMPONENTE MERCEOLOGICA INGRESSO IMPIANTO QUANTITA' RECUPERATE NETTE Efficienza di recupero

METALLI FERROS! 5.092,00 t/a 4.220,99 t/a 83% Sienambiente

METALLI NON FERROSI 336,00 t/a 201,65 t/a 60% Bilancio

- 664.00 t/a 545,80 t/a 80, Recupero

f—— 764.00 ta 569,64 t/a 75% frazioni
3.056,00 t/a 1.226.70 t/a o . e
FILM i riciclabili dai

Totale 9.912 t/2 6.765 t/a Rur

FRAZIONI RICICLABILI CONTENUTE NEI RU E FRAZIONI RECUPERATE DALL'IMPIANTO
FILM

PE+PP
PET
METALLINON FERROS

METALLI FERROSI

0,00 t/a 1.000,00 t/a 2.000,00 t/a 3.000,00 t/a 4.000,00 t/a 5.000,00 t/a 6.000,00 t/a 7.000,00 t/a 8.000,00 t/a 9.000,00 t/a  10.000,00 t/a

METALLI FERROS METALLINON FERROSI PE+PP FILM
FRAZIONI IN INGRESSO 5.092,00 t/a 336,00 t/a 664,00 t/a 764,00 t/a 3.056,00 t/a
Serie2 4.220,99 t/a 201,65 t/a 545,80 t/a 569,64 t/a 1.226,70 t/a

® . . .
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Valori limite éﬁ\ ’
. Misura Unita di V W
Caratteristica tatisti .
statistica misura 1 5 3 4 5
Potere
Calorifico media MJ/kg t.q. > 25 >20 >1 >10 3
Inferiore
Contenuto .
) media % S.S. <0,2 <0,6 <1 <1,5 3
di cloro
mediana | mg/Mit.q. | <0,02 <0,03 <008/ | <015 <0%0
Contenuto di 80° P
mercurio .| mg/MJt.g.| <0,04 <0,06 <0,16 0A0 <1
percentile
W s AssoAtnb?fjnte Ing. Francesco Martino martino associati srl

E"ERGENER GIA

Il recupero
energetico
viene
effettuato su
un CSS
Classe |V,
privo, nel
caso
specifico, di
frazioni
riciclabili
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12 Settembre | ore 15.00

40'000 t/a

2867th

0.29th

SCARTI NON
RIMOZIONE INGOMBRAN PROCESSABIL

28.38th
APRISACCO
28.38th
DATI DI TARGA DELL'IMPIANT!
TRITURATORE CAPACITA' DI TRATTAMENTO SU BASE ANNUA 40000 Y
GIORNI ANNO DI FUNZIONAMENTO DELL'IMPIANTO 310
N° DI LINEE DELLIMPIANTO 10
N° DLTURNI PER GIORNO 10
471th > 300 VAGLIO 300mm N° ORE PER TURNO 6 h
L= FATTORE DI EFFICIENZA 075
<300 POTENZIALITA' ORARIA DELLA LINEA 286718
2367 th
464th _>20
SCARTI A DISCARICA VAGLIO 20mm
20<@<300 021th
2374 th
50</<300 156 th Leqgeri 839 th | o10un
VAGLIO 50mm SEPARATORE AERAULIC SEPARTORI BALISTIC! SEPARATORE OTTICO F|CW
20<@<50 .
Pesanti
8.09th 7.26th 210 th
SEPARATORE OTTICO F|Ltf
PERFORATORE 077th
283th 022th
ELETTROMAGNETE FE ELETTROMAGNETE FILM
153th
SEPARATORE CORRENTI 0.04 "_.|h FE ||< 016 th ISEPARATORE CORRENTI
4.39th 206 th
SELEZIONE MANUALE [
TR L SEPARATORE OTTICO PE 045th
4.39th 161th
8.09 th 021th SEPARATORE OTTICO PfTPP 0.46 th
1.15th 1.15th
420th
BIOSSICCAZIONE
18.04 th
& Gruppo 3 . . .
> Gesenu ASSOAmbiente Ing. Francesco Martino martino associati srl
7 vz st 1AV CONFINDUSTRIA UMBRIA e boenis e,

ENERG&NER GIA

SCHEMA
FUNZIONALE
BILANCIO DI MASSA
LINEA in assetto Rur.
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TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | ore 15.00

26.000 t/a

791th

0,02th

N SCARTINON
RIMOZIONE INGOMBRANTI PROCESSABILI |

7.88th

APRISACCO

i

7.88th

>300 1,11th

DATI DI TARGA LINEA REMAT - ASSETTO RD MULTI PESANTE
[CAPACITA' DI TRATTAMENTO 25'000 v
GIORNI ANNO DI FUNZIONAMENTO 3109
IN° DI LINEE DELL'IMPIANTO 1.0
IN° DI TURNI PER GIORNO 2.0

IN° ORE PER TURNO

FATTORE DI EFFICIENZA

POTENZIALITA' ORARIA DELLA LINEA

6 hle
08%
7.91 th

047 th 047 th

Scarti Scarti

"

029th SCAl

I SELEZIONE MANUALE |—

Cassette

"7

VAGLIO 300mm
<300
677th
PE>5L
029th  >20
VAGLIO 20mm 029th
200300
648Uh Fine  009th
Leggeri_ 4121th D ot 053th
SEPARATORE AERAULICO 1 BALISTICO | sepaRaTORE oTrico L
031th
Pesani 3D
236h 319t
'| FiLM
031th
037th 003th
L | ELETTROMAGNETE
003th 0.12th
'SEPARATORE CORRENTI () 'SEPARATORE CORRENT| PARASSITE
SELEZIONE MANUALE | 119th PET
CONTENUTORI SERIENI
1,96 th 185t
086 th

086 th SCAl

(N

SELEZIONE MANUALE

1,10th

0,09 th
VETRO

1,10th

®
ASSOAmbiente

CONFINDUSTRIA UMBRIA

SEPARATORE OTTICO PE/PP

044 th

018th

1,19th

141th

Ing. Francesco Martino martino associati srl

ENERGENER GIA

Schema semplificato linea
ReMat in assetto
valorizzazione
multimateriale da RD
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TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | ore 15.00

APSTON Apisacco
BNKTOLT1Z Bunkerdi foccaggo con nasto i espulsione
BNKTI3715 Burker di toccaggo con nasto i espulsione
NRTO! Seletore ofteo
NRTO2 Seletore oo
NRTDS Seletore ofteo
NRTO: Seletore oftco
PRETOT Perforatore conentoripastel
(TRIY TR —__Pscrol Pressa imbalatice coninua
—\ Hg T (NTR744) PSCT002 Pressa mballice contnua_
\ SCPToT
ScPT02 Separatore  conent parassie
SEATOT Separeors erauico
SENTOL Separors eitiomegneizo
SENTO2 Separaore lfiomagneio
VAITOl Vagio nelnato
. VAT Vaglio inlinato
(Senrod) VARTOT Vaglo roante
(aRTO1) VDSTOT Vagioa disc
) DsT02 Vaglo g
APSSOL Aprsaceo
VARDT Vagho iclinato
BNKEOT-806 BUAKer A loccagg con nasto 0 SSpuISne

e
(NTR74T)

" ® : . e
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LINEA SELEZIONE
Rur e della RD della

plastica e del
multimateriale
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12 Settembre | ore 15.00 ENERGI%
NERGIA
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Vista interna
linea ReMat

r' ® . . .
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12 Settembre | ore 15.00 ENERGIA
| "ENERGIA
|

Vista interna
linea ReMat

RN
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12 Settembre | ore 15.00 E"Emusnem
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Vista fossa
ricezione linea
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’( Geggf)‘iﬁ W ASSOAmbiente Ing. Francesco Martino martino associati srl
— 1AV CONFINDUSTRIA UMBRIA st G

FCFESSIONE AMDIINTT




TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | ore 15.00 ENERGIA
| ENERGIA
| -

Vista sezione
controllo qualita e
recupero materie

e ® . . i
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TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | ore 15.00 ENERGIA
| 'ENERGIA
|

0 | | , Vista sezione
S 1 — W< B pressatura materie
. : E DOk w A recuperate

3 : . r
fé Gesenu W — ASSOAInbler]te Ing. Francesco Martino martino associati srl 21



TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | ore 15.00 ENERGIQE
NERGIA
|

Linea trattamento e valorizzazione delle
frazioni organiche

, @ . . i
’( Gesaé,“ﬁ,‘i‘j W ASSOAmbiente Ing. Francesco Martino martino associati srl
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TAVOLA ROTONDA
12 Settembre | ore 15.00

DIGESTATO IMPIANTO DI FERTILIZZANTE
COMPOSTAGGIO

P4 Agricoltura

—> Florovivaismo

S Uso domestico

siocas BIOGAS
Vi

BIOMETANO

Sistema
upgrading

@ Rete del gas

Avutotrazione

FRAZIONE ORGANICA UMIDA e We-\a 7131781 00)
RIFIUTI LIGNEO
CELLULOSICI

anaerobico

Uso
alimentare

4 . H " . .
‘( Gossglf)‘ﬁ W ASSOAmbiente Ing. Francesco Martino martino associati srl
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ENEROI%NEROIA

Linea trattamento
frazioni organiche -
schema funzionale

semplificato
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TAVOLA ROTONDA
12 Settembre | ore 15.00

ENERGIA
28
\A‘l’(

Caratteristiche della linea trattamento frazioni organiche
La gestione delle frazioni biodegradabili, verra effettuata attraverso una combinazione di trattamento anaerobico-aerobico della FORSU e

consentira di ottenere:

v Biogas da trasformare in biometano da immettere in rete ( in alternativa al suo recupero energetico in situ);

v" Compost di qualita;

v' CO,, dalla pulizia del biogas da avviare alla commercializzazione a specifica alimentare.

Revamping Impianto Cortine - Linea FORSU/VERDE

Frazioni organiche in ingresso

Scarti da pretrattamento

BIOGAS

BIOMETANO (da upgrading del biogas)

Cco2

<
o
m
o
o
w
<
Z
<
W
Z
o
-
o
w
o
=

DIGESTATO a CMP (solido + disidratato)

VERDE in Ingresso

carti Compostaggio

{—

Fertilizzante

COMPOST di qualita

®
ASSOAmbiente

tanno
t/anno
Nmé/anno
Nm?/anno
Nm?/anno
t/anno
tanno

t/anno

t/anno

36.000

4.650

4.614.000

2.492.000

1.755.000

27.000

5.000

1.000

12.000

Rete Gas e Autotrazione

I Uso alimentare e tecnicq

COMPOSTAGGIO

Ing. Francesco Martino martino associati srl

‘ENERGIA
Fhizees®
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TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | ore 15.00

BILANCIO DI MASSA DIGESTIONE ANAEROBICA

Conferimenti FORSU aII'im?ianto

( )
Ferrosi recuperati [ Scarti |
Totale 60 ta Pretrattamento \ Totale | 4500 s |
_ J
Frazione verde triturata Ingestato
Totale 5000 t/a Totale 30'440 t/a 100%
SS 10132 t/a 33%
HO 20308t/a  |67%
( )
Alimentazione con
L carroponte
H20 Ingestato
Totale 1000 t/a Totale 31'440t/a 100%
SS 10212 tla 32%
H20 21'228t/a  |68%
Dosaggio idrossido di ferro ( h Produzione di biogas
Totale 3540 tha _ Totale 4576 |x1000 Nta |
Valore indicativo DIGESTORE Prod. Specifica 150 INnit
\. J Tenore di metano (sul secco) 57 %
Volume in uso 2600 mc Portata volumetrica 522 INn¥h
Upgrading del biogas a_biometano
Produzione annua CH 2492 x1000
Digestato Qre/anno 8760 hig
Totale 25103t |100% Produzione oraria CH 284 Nrth
SS 4'994 t/a 20%
HO 201109t/a  180%
( 1
Compostaggio
-

- Gruppo

6 Gesenu

PYIOFESSINE AMDIINTY

@
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Bilancio di massa
sezione
anaerobica
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TAVOLA ROTONDA
12 Settembre | ore 15.00

Impianto di Purificazione del Biogas

SEZIONE BIOGAS con
PURIFICAZIONE a MEMBRANE

PURIFICAZIONE E LIQUEFAZIONE CO2

Esscoxaea . . : Cistemadi l €O, iquica
g BB Liquefatiore Stripper <t €210 a spedica

carbon v alimertare

r\',i." . . . . .
;( Gossglf)‘ﬁ W ASSOAmbiente Ing. Francesco Martino martino associati srl
—d ANV CONFINDUSTRIA UMBRIA R A s

FCFESSIONE AMDIINTT

mmomsmm

Schema funzionale
upgrading biogas -
biometano e
recupero CO,
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TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | ore 15.00 EMNEREG
| I%NERGIA

o . | CO, Gassosa
= Ripristino pozzi

= Refrigeranti
= Trattamento acque pH CO, Solida
= Criosabbiatura Ghiaccio secco o neve carbonica

sntincendio Anidride carbonica R744
= Metal Fabrication

Food & Beverage
Nel confezionamento

Emissioni evitate per
« 2439t/adiCO,

CO, Solida
Ghiaccio secco o neve carbonica

CO, Solida

Ghiaccio secco o neve carbonica CO, Solida

Ghiaccio secco o neve carbonica

In vendemmia
Nella criopulizia

Gli usi industriali
della CO,

€O, Solida

Ghiaccio secco o neve carbonica CO, Solida

Ghiaccio secco o neve carbonica

CO, Liquida

Nella refrigerazione
In alternativa al
Freon o NH,

N s
elicatering Negli effetti speciali

CO, Gassosa
CO, Gassosa

CO, Gassosa
Food & Beverage
Nella Carbonatazione

delle bevande Nell’antincendio

Nei gas di spinta

27
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TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | Phednt alla produzione di Biometano

la produzione di biometano € premiata dal D.M. 2 Marzo 2018

con incentivi che ne rendono particolarmente conveniente la

— produzione: gli incentivi si applicano agli impianti di produzione
biometano che entreranno in esercizio entro il 31

\ o
§\‘ dicembre 2022

Meccanismo centralizzato per biometano avanzato

Distributori Equivalente in € dei CIC Equivalente in € dei CIC
carburanti
Sottrae i CIC Certficati di Immissione in Produttori
ACCORDO alla quota d’obbligo GSE di
CONTRATTUALE .
biometano
Mercato Prezzo di mercato del gas Prezzo di mercato del gas
del gas
GROSSISTI Biometano Biometano
’g geégffﬂ wcomwm o ASSOAmb?ente Ing. Francesco Martino martino associati srl

E“‘”ﬁusn GIA

Gli incentivi sul
biometano
prodotto

28



TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | ore 15.00 ENERGIA
| ENERGIA
g™
Aspetti energetici dell'impianto (dati desunti dai bilanci del progetto)
ET resa EE oftenibile | | OlonZa
Quantita PCI disponibile elettrica
(ta - Nm¥/a) (MWh/a) (MWh/a) Mw
Biogas (PCI= 5,34 KWh/m®) 4.614.522 5,34 10.441 9.340 1,07
CSS classe IV (PCI= 10 000 Kijkg) 18.000 10.000 6.250 7.680 0,96
Fotovoltaico
sommano 17.020
A — Gli aspetti
nalisi dei fabbisogni energetici interni (MWh/a) =
Sezione anaerobica-aerobica compostaggio 5.872 enGI:QEtICI del
ReMat 4.001 sistema
Cartalcartone 112 impiantistico
Impianti vari 3.390 . .
sommano 13.335 Sienambiente
Surplus energetico generato 3.685 MWh/a

Nota: il biogas tuttavia é stato previsto di trasformarlo in biometano per utilizzare gli attuali incentivi del GSE

:‘ G Gruppo W

®
A%SOAmhlmte

Ing. Francesco Martino martino associati srl
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TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | ore 15.00 ENERGI&
; | : _ _ NERGIA
Biocelle per il compostaggio (trattamento aerobico) e

)

— ik 18 BIOCELLE
T AEROBICHE

® . . .
’( ses‘;é‘,",‘i? W ASSOAmbiente Ing. Francesco Martino martino associati srl 30
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12 Settembre | ore 15.00

TAVOLA ROTONDA

MODELLO BIM
DEL PROGETTO

31

Ing. Francesco Martino martino associati srl

Serval A biwnad
Crerlarn
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TAVOLA ROTONDA
12 Settembre | ore 15.00

9 Dettaglio ambito linea ReMat
e linea valorizzazione carta/cartone

EMERG 1)
blﬂ.ﬂ

PROGETTO BIM DELLE
OPERE
ELETTROMECCANICHE

PROFESSIONE AMDIINTT

@ . . e
gm&’% W ASSOAmMbiente Ing. Francesco Martino martino associati srl
o 7AW CONFINDUSTRIA UMBRIA ~ * Imginss St At
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LAROTO

TAVOLA ROTONDA I E“Em
12 Settembre | ore 15.00
EENERGIA

QUESTO PROGETTO HA RICHIESTO :

* L'IMPEGNO DI 8 INGEGNERI/ARCHITETTI

SPECIALISTI NELLE DIVERSE DISCIPLINE PER
CIRCA 9 MESI.



TAVOLA ROTONDA

12 Settembre | ore 15.00 ENEII(;IME
NERGIA
L

GRAZIE PER
’ATTENZIONE

‘ = . - " "
o> esent W ASSOAmMbiente Ing. Francesco Martino martino associati srl 34
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